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Longlife>-system for luft- och oxygenplasmaskarning

Maximerad produktivitet
Enkel drift
Palitlig prestanda



inut

Millimeter per m

MAXPRO200-plasmaskadrsystemet uppnar imponerande skarhastigheter, enhetlig snittkvalitet och
exceptionell hallbarhet med luft- eller oxygenplasmagas. Optimerade skarparametrar stills in automatiskt
och kontrolleras i ett steg for enkel drift. MAXPRO200 ar konstruerat for extra kraftig mekaniserad och
manuell skdrning och mejsling med hég kapacitet och erbjuder palitlig prestanda i en mangd olika
industriapplikationer.

Maximerad produktivitet

MAXPRO200 kombinerar snabba skérhastigheter
med snabba processbyten for maximerad produktivitet.

= De snabbaste skérhastigheterna i sin klass producerar

fler fardiga delar per timme.

= Konstruerad med 100 % intermittensfaktor for

de mest kravande produktionsmiljéerna.

= Snabb 6vergang mellan skarning, mejsling,

mekaniserade och handhalina processer med

automatiska instéllningar, verktygsfria slangpaket och
brénnare med snabburkoppling.
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Enkel drift

Det enklaste plasmasystemet i sin klass for luft-
och oxygenplasmaskérning — enkelt att installera,
enkelt att anvdnda, enkelt att maximera prestanda.

= Intuitivt ettstegs-grénssnitt och automatisk gaskontroll
ger enhetliga resultat utan atgérder fran operatéren.

MAXPRB 200

= Avancerad diagnostik forenklar felsékning och service.

= Valfri seriell kommunikation méjliggér full kontroll
av system fran CNC.



Uppgradera till en overlagsen teknik

MAXPRO200 jamfort med gasskadrning

Skérhastigheter och haltagningstider dr hela 7 ganger snabbare
fér maximerad produktivitet.

= Sanker driftkostnaden per del avsevért upp till 50 mm.

= Mindre slagg, mindre deformation och en mindre varmepaverkad
zon for att minimera dyra efterarbeten.

= Okar flexibiliteten att skira och mejsla olegerat stal, rostfritt stal,
aluminium samt staplad, malad eller rostad metall.

= Forbattrar sékerheten vid skérning i olegerat stal jamfért med
anvandningen av acetylen, en mycket brandfarlig gas som anvands
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MAXPRO200 Gasskarning

Lag driftskostnad

Exceptionellt lang anvdndningstid och enhetlig
prestanda ger mer kostnadseffektiva resultat.

= Hégre produktion med mindre energi: patenterad
teknik for slitdelar mojliggor skarhastigheter
och robust haltagning som ar bast i sin /‘ uts
klass med anvéandning av lagre strémstyrka.

Greener

» Overlagsen och enhetlig skarkvalitet
minimerar dyra efterarbeten.

= Avancerade slitdelsteknologier inklusive LongLife®
CoolFlow™ och TrueFlow™ férlénger anvandningstiden
avsevart och minskar kostnaden per del.

Hallbarare slitdelar = mer kostnadseffektivt
12 mm olegerat stél
200 A luft/luft, 30 m slangpaket
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Labbtest i 20 sekunder

MAXPRO200

Konkurrent

65° handhallen

Palitlig prestanda

Konstruerad och testad med anvédndning av samma
beprévade utformningsprocess som produktsortimentet
HyPerformance® HPRXD® for 6verldgsen pélitlighet
i de mest krdvande arbetsmiljGerna.

Under utvecklingsfasen undergar Hypertherm-system
noggrann provning av tillférlitigheten, vilken motsvarar
aratals drift under extrema férhallanden.

MAXPRO200 har mindre &n hélften s manga interna
delar jamfort med andra system p& marknaden. Farre
delar ger storre palitlighet och underléttar service.

Sjélvdiagnostik utférs automatiskt vid starten och
kontinuerligt under hela skarprocessen.

MAXPR0200 rak
maskinbrannare

MAXPR0200-
maskinbrannare med
snabbfrénkoppling
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brénnare



Driftdata

Specifikationer
Inspénning 200/208 VAC, 3-fas, 50 Hz, 108/104 A
220 VAC, 3-fas, 50-60 Hz, 98 A
240 VAC, 3-fas, 60 Hz, 90 A
380 VAC, 3-fas, 50 Hz, 57 A
400 VAC, CE, 3-fas, 50-60 Hz, 54 A
415 VAC, CE, 3-fas, 50 Hz, 52 A
440 VAC, 3-fas, 50-60 Hz, 49 A
480 VAC, 3-fas, 60 Hz, 45 A
600 VAC, 3-fas, 60 Hz, 36 A
Utspanning 50-165 VDC
Maximal utstrém 200 A
Intermittensfaktor 100 % vid 33 kW, 40 °C
Drifttemperatur -10 °C till 40 °C
Effektfaktor 0,98 vid 33 kW uteffekt
Max OCV 360 VDC
Matt H 102 cm, B 69 cm, L 105 cm
Vikt 335 kg
Gasférsorjning
Plasmagas Luft, O,, N,
Skyddsgas Luft, N,
Gasférsorjningstryck 6,2 +/— 0,7 bar (90 +/- 10 psig)
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Handhallen brannare och mejsling

200 A handhallen brénnare som klarar att skara upp

till 75 mm for rivning, skrotning och andra typer
av skarning med extra stora pafrestningar.

Slitdelar for dragskérning
gor det enkelt att félja
en linje eller en mall.

Metallborttagningshastighet pa olegerat stal upp

till 18,7 kg/timme.

Plasmamejsling kan ersétta slipning eller
kolbagemejsling i manga fall av metallborttagning.

Plasmamejsling producerar mindre buller och utsléapp

an kolbageme;jsling och man undviker risker for

metallurgiska problem pa grund av kolkontamination.

Cut with confidence

= Hypertherm &r registrerat enligt ISO 9001: 2000.

| princip slaggfri skdrning - olegerat stal 20 mm (34")
Produktionskapacitet vid haltagning — olegerat stal 32 mm (114")
Klyvning* - olegerat stal 75 mm (3")
Avfasning - 200 A-slitdelar klarar avfasning upp till 45°
Ungefarlig Ungefarlig
Material Strom | Tjocklek | skarhastighet Tjocklek | skérhastighet
(A) (mm) (mm/min) (tum) (tum/min)
Olegerat stal
Luftplasma 50 1 8 050 20 ga 325
Skyddsgas luft 3 3760 0,135 110
Luftplasma 130 6 3 865 a4 150
Skyddsgas luft 12 2045 2 75
Luftplasma 200 6 4 885 a4 190
Skyddsgas luft 12 2794 2 110
20 1415 3 60
25 940 1 35
32 630 1 25
50 215 2 8
O,-plasma 50 1 6 775 20 ga 270
Skyddsgas luft 3 3 650 0,135 130
O,-plasma 130 6 3925 a4 150
Skyddsgas luft 12 2200 2 80
O,-plasma 200 6 6210 Ya 235
Skyddsgas luft 12 3415 2 130
20 1920 3 80
25 1430 1 55
32 805 1 32
50 270 2 10
Rostfritt stal
N,-plasma 200 12 220 a 80
N,-skyddsgas 20 1140 Ya 50
Luftplasma 200 12 3050 2] 120
Skyddsgas luft 200 20 1520 ¥a 60
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= Hypertherm har en komplett systemgaranti som ger
fullstandigt skydd i ett &r for brannaren och tva ar for

alla andra systemkomponenter.

* Plasmastromkallor fran Hypertherm &r konstruerade
for att tillféra branschledande energieffektivitet och
produktivitet med en energieffektivitet pa 90 % eller

mer och energifaktorer upp till 0,98. Extrem

energieffektivitet, lang anvéndningstid for slitdelar och

kostnadseffektiv tillverkning leder till mindre
anvandning av naturresurser och mindre

miljépaverkan.

"..nn u-'-'cnumast

nypciI I

Cut with confidence’

www.hypertherm.com

* Den tjocklek som kan klyvas vid cirka 1256 mm/min. med reducerad snittkvalitet.
Skarning vid klyvtjocklek bor ske mer sallan.

Greener
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