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Handhallna eller mekaniserade
plasmaskarsystem for skarning och
mejsling av metall

Driftdata
Snittkapacitet Handbréannare ~ Mekaniserad haltagning

Rekommenderad 12 mm

Maximum 19 mm 10 mm
Kritisk 25 mm
Mejslingskapacitet

Metall borttagen per timme: 2,8 kg
Djup x bredd: 2,9 mm x 6,5 mm

Viktiga fordelar
Tack vare behéndig storlek och liten vikt &r systemet lattare
att bara an nagon annan 12 mm-maskin.

Conical Flowm dysteknik dkar bagens energidensitet, vilket
ger hogre snittkvalitet och mindre slagg.

Patenterad kontaktsk&rningsteknik gor arbetet enklare —
aven for forstagangsanvandare.

Boost Conditionerm ger béttre utnyttjande av strommen
vid 200 — 240 volt och jamna prestanda, oavsett
spanningsfluktuationer — aven vid generatordrift.

CNC-granssnitt och Fast Connect™ brannaranslutning ger
okad anvandbarhet bade vid manuell och vid mekaniserad
skarning.

Dual-angle-design ger hallbarare slitdelar och lagre
driftskostnader.

Powercool™ ger effektivare kylning av de inre komponenterna,
vilket Okar systemets palitlighet och upptid.

Applikationer
Manuell skéring
Mejsling

Mekaniserad skarning
— X/Y-bord

— Sparsystem

— ROrsystem

— Robotsystem

Komponenter till standardsystem
Stromkalla

T45v handbrannare eller T45m maskinbrannare
Extra slitdelar for skarning och mejsling

Jordkabel med klamma, 6 m

Barrem

T45v handbrannare

T45m maskinbrannare



Specifikationer Skartabell
Inspénning 200 — 240V, 1 fas, CSA i Maximal
(+10 %) 230V, 1 fas, CE . Grovlek Strom skarhastighet*
400 V. 3 fas, CE Material (mm) (A) (mm/min)
Instrom 200 — 240V, 34 — 28 A, 1 fas, CSA Olegerat stél 09 45 10160
vid 5,95 kw 230V, 30 A, 1 fas, CE 19 45 9144
400V, 10 A, 3 fas, CE 22 22 iggg
Nominell utspanning 132 VDC 9:5 45 1016
Utstrom 20 —-45 A 127 45 635
Intermittensfaktor vid 40° C| 50 % vid 45 A, 132 V 191 45 254
60 % vid 41 A, 132V 254 45 127
100 % vid 32 A, 132V Rostfritt stal 0,9 45 10160
Maximum OCV 275 VDC 19 45 9144
Matt med handtag 426 mm D, 172 mm B, 348 mm H 34 45 3810
Vikt med brannare 16,8 kg CSA 64 S 1397
15,8 kg CE 95 45 813
——— : — . 127 45 457
Gasforsorjning Ren, torr och oljefri luft eller nitrogen 19,1 45 229
Flédeshastighet 170 I/min Aluminium 15 45 10160
Flodestryck 6,2 bars 1,9 45 9144
Strémkabelns langd 3m 3,4 45 3810
Jordkabelns langd 6,1 m 6,4 45 1397
Garantiperiod Fullstandig 3-arig garanti for stromkallan och 9.5 45 813
1 &rs garanti for brannaren. 127 45 457
19,1 45 229

Drift med motordriven generator

Motoreffekt Systemets uteffekt Prestanda
(kW) (ampere) (baglangd)

8 45 Full
6 45 Begransad

6 30 Full

Powermax45 jamfoért med gasskéarning
Skéarhastighet pa olegerat stal

200 —

175 —

150 —

125 —

100 —

75 —

50 —

25 —

Centimeter per minut

6 mm

Grovlek

B Powermax45
B Gasskéming

12 mm

10 mm
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HYNGIUIGIITT

Hypertherm, Powermax, Conical Flow, Boost Conditioner, FastConnect
och Powercool ar varumarken for Hypertherm Inc. Dessa varumarken ar
registrerade i USA och andra lander.

For information om narmaste auktoriserade Hypertherm-aterforsaljare,
se www.hypertherm.com.

© 8/08 Hypertherm, Inc. Revision 1
86028B Svenska / Swedish

*Uppgiften om maximal skérhastighet grundar sig p& Hypertherms laboratorietester.
For basta prestanda galler det att vélja ratt hastighet, och den kan variera beroende
pa typen av skarning. Se manualen for narmare information.

Orderinformation

Reservdelsnummer
Med Med Med Med
6,1 m 7.6 m 10,7 m 15m
brannare | brannare | brédnnare | brannare
200 - 240V, 1 fas, CSA!
Manuellt system 088016 - - 088017
Mekaniserat system - 088022 | 088023 | 088024
230V, 1 fas, CE?
Manuellt system 088018 — — 088019
Mekaniserat system — 088025 | 088026 | 088027
400V, 3 fas, CE?
Manuellt system 088020 - - 088021
Mekaniserat system - 088028 | 088029 | 088030

* For anvandning i Amerika och Asien, med undantag for Kina.
2 For anvandning i lander som kraver CE-, CCC- eller GOST-markning.

Detta system lever upp till RoHS-direktivets krav pa begransning
av anvandning av bly, kvicksilver, kadmium och andra farliga

bestandsdelar.

RoHS

Kapacitet

Det finns ingen industristandard for bedémning av plasmasystem, sa det galler att
vara noggrann vid jamférelse av produkter fran olika tillverkare.

Manuell skérning

Rekommenderad — Den grovlek pé olegerat stal vid vilken systemet ger bra
snittkvalitet i hastigheter frdn 500 mm per minut och uppét. Attio procent eller

mer av skarningen bor ske i metall med denna groviek.

Maximum — Den grovlek pa olegerat stél vid vilken systemet ger bra
snittkvalitet, dock med reducerad hastighet 250 mm per minut. Tjugo procent
eller mindre av skarningen bor ske i maxintervallet.

Kritisk — Den grovlek vid vilken olegerat stél fortfarande kan kapas, om an med
daligt snittresultat och vid Iag hastighet. Skarning i denna grovlek bor inte ske

alltfor ofta.
Mekaniserad skérning

Maximum — Den grovlek vid vilken haltagning kan ske i olegerat stal med gott
resultat och utan alltfor stort slitage pa slitdelarna. Vid start fran kant ar
kapaciteten densamma som f6r en handhéllen brannare.

OBS! For ytterligare information om hastighet och groviek vid mekaniserad skérning,

se manualen for respektive produkt.




