
Handhållet plasmasystem för

skärning av metall

Driftdata

Snittkapacitet Handbrännare 

Rekommenderad 6 mm

Maximum 10 mm

Kritisk 12 mm

Viktiga fördelar

• Liten storlek och lätt vikt gör systemet mycket enkelt 
att bära. 

• Spetsig 75-gradersbrännare förbättrar visibilitet och 
styrning och möjliggör användning i svåråtkomliga lägen.     

• Boost Conditioner™ kompenserar för variationer 
i inspänningen, vilket bidrar till förbättrade prestanda vid 
låg nätspänning, vid användning av generatorer samt vid
spänningsvariationer.  

• Auto-voltage™ anpassar sig automatiskt till inkommande
ström från 120 V till 230 V, 1-fas.

• Kontaktadaptrar bidrar till ökad användbarhet, såväl på
verkstaden som i andra sammanhang.

Applikationer

• Manuell skärning

Komponenter till standardsystem

• Strömkälla

• T30v handbrännare

• Extra slitdelar för skärning

• Jordkabel med klämma, 4,5 m

• I CSA-enheter ingår 240 V/20-amp-kontakter 
med kontaktadaptrar för 120 V/15 amp- och 
240 V/20 amp-kretsar

Deluxe systemkomponenter

Samtliga standardsystemkomponenter inklusive:

• Robust väska

• Förbättrat slitdelskit

• Plasmaskärningsguide

• Skärhandskar

• Axelrem

T30v handbrännare



Specifikationer

*Uppgiften om maximal skärhastighet grundar sig på Hypertherms laboratorietester.
För bästa prestanda gäller det att välja rätt hastighet, och den kan variera beroende
på typen av skärning. Se manualen för närmare information.  

Orderinformation

Hypertherm, Powermax, Boost Conditioner och Auto-voltage är
varumärken för Hypertherm Inc. Dessa varumärken är registrerade 
i USA och andra länder. 

För information om närmaste auktoriserade Hypertherm-återförsäljare, 
se www.hypertherm.com.
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Powermax30
Oxyfuel

Thickness

3 mm 6 mm
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Powermax30 jämfört med gasskärning
Skärhastighet på olegerat stål

Drift med motordriven generator
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