HyPerformance Plasma
HPR800

HPR8OOXD utdokar HyPerformance Plasmas mangsidighet genom att erbjuda det
mest expansiva processomrade och hogsta tinkbara kapacitet for skérning
i tjockt stal och aluminium som finns pa marknaden

Hypertherm har under mer an fyra decennier utvecklat éver 75 patenterade plasmatekniker, och kan darfor erbjuda
enastaende palitliga prestanda. Tusentals HyPerformance Plasmasystem har salts 6ver hela varlden, och HPR-familjen
har darmed blivit forstahandsvalet for kunder som kraver den jamnaste skirkvaliteten, den hogsta produktiviteten,

de ldgsta driftkostnaderna och odvertradffad tillforlitlighet.

Driftdata

Olegerat stal, skdrkapacitet

Slaggfri 38 mm
Produktion (haltagning) 50 mm
Klyvning (kantstart) 80 mm
Rosttritt stél, skidrkapacitet

Produktion (haltagning) 75 mm
Klyvning (kantstart) 160 mm
Aluminium, skérkapacitet

Produktion (haltagning) 75 mm
Klyvning (kantstart) 160 mm
Fordelar

Skarning i tjockt rostfritt stal och aluminium

Den patentstkta PowerPierce™-tekniken méjliggér 75 mm
produktionshéltagning och 160 mm klyvning i rostfritt stal
och aluminium, och uppfyller ddrigenom de hdgsta kraven
for skarning.

Expansivt processomrade ger utokad mangsidighet

HPR800XD, som &r baserad pd HPR400XD, anvénder
samtliga HyPerformance Plasma-processer, fran 30 till

400 ampere, for markning, avfasning och skarning i olegerat
stal, rostfritt stal och aluminium. Denna flexibilitet har nu
uttkats upp till 800 ampere for att omfatta aven tjockt rosfritt
stal och aluminium.

Maximerad produktivitet och 6kad l6nsamhet

De patenterade LongLife® och HyDefinition®-teknikerna

ger en jamnare skarkvalitet under langre tid. HyPerformance
Plasma kombinerar denna jamna skéarkvalitet med hdga
skérhastigheter och korta omstallningstider for att maximera
produktiviteten och tka Ionsamheten.

Odvertrédffad tillforlitlighet

Omfattande provning, mot bakgrund av mer an fyra
decenniers erfarenhet, sdkerstéller en Hypertherm-kvalitet
som gar att lita pa.
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Skarkvaliteten under slitdelens

livslingd (800 A)

75 mm rostfritt stal

Il >!SO-omréde 5
1ISO-omrade 5:
Storsta observerade
vinkel 1,85° till 3,07°

[l 'SO-omréde 4:
Storsta observerade
vinkel 0,93° till 1,84°
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*Nedlagt Hypertherm plasmasystem



Specifikationer Driftdata

Per Ungefirlig
— e - it’°mf°fs°’l"'“9 ﬁy'a’e Material Strém Tjocklek skarhastighet
nspanning z (A) (mm) (mm/min)
200/208  50/60  262/252 30 Olegerat stal 30 05 5355
3421(()) 28/60 g?g 28 O, plasma 3 1160
380 50/60 138 20 O, skyddsgas ° biad
400 50/60 131 20 O, plasma 80" 3 6145
440 50/60 120 20 Luft skyddsgas 6 3045
480 60 110 15 20 545
600 60 88 12 O, plasma 130t 6 4035
) Luft skyddsgas 10 2680
Utspanning 200 VDC
25 550
Utstrém 800 A O, plasma 260" 10 4440
Intermittensfaktor 100 % vid 40 °C och 160 kW Luft skyddsgas 22 2119750
Max OCV 360 VDC O, plasma 400" 12 4430
Dimensioner Luft skyddsgas 25 2210
efter stromférsorjning | 118 cm H, 88 cm B, 126 cm L 50 795
Kylare 170,2 cm H, 87,6 cm B, 1372 cm L 80 180
Vikt Rostfritt stal 45 1 5740
efter stromforsorining | 851 kg F5 plasma 2,5 2510
Kylare 449 kg N, skyddsgas 6 845
Gasférsorjning F5 plasma 80 4 2180
Plasmagas O,, Ny, F5*, H35**, luft, Ar N, skyddsgas 6 1225
Skyddsgas Ng, Oy, luft, Ar 10 560
tryck 8,3 b Il k |
' 9 N, skyddsgas 12 820
*F5=50%H,95%N, 25 260
H35 = 35 % H, 65 % Ar @a c € @ QI Ha5 plasma 260 12 1710
c us N, skyddsgas 20 1085
25 785
H35 och N, 400t 20 1810
plasma 40 720
N, skyddsgas 80 190
H35 plasma 600" 40 721
N, skyddsgas 60 492
100 187
N, plasma 600" 40 970
N, skyddsgas 60 434
80 305
H35 plasma 800" 75 464
N, skyddsgas 125 155
160 100
Aluminium 45 1,5 4420
Luftplasma 4 2575
Luft skyddsgas 6 1690
H35 plasma 130" 12 1455
" g . . N, skyddsgas 20 940
= Hypertherm &r certifierat enligt ISO 9001:2000. o5 540
* Hypertherms kompletta systemgaranti omfattar tva ar for z35kp§§ma 2601 125 :;gg
alla systemkomponenter och ett &r fér brannaren och dess 2 Syddsgas 50 300
slangpaket.
H35 plasma 400" 20 2420
N, skyddsgas 40 1190
80 210
H35 plasma 6007 50 1302
N, skyddsgas 60 839
100 378
N, plasma 600" 50 1048
N, skyddsgas 60 832
80 600
H35 plasma 800" 75 907
N, skyddsgas 160 179
". N A M .l‘ " l o V.1 o 2 1& Obs! Var observant vid jamférelse: konkurrenter anger ofta maximal skarhastighet snarare

" G' l " G' "' an den hastighet som ger bast kvalitet, vilket &r vad som visas ovan. Ovannamnda
skarhastigheter ger bast kvalitet for en given process. Hastigheterna kan dock vara
upp till 50 % hogre.

Skﬁrsystem fb.r tlygg prBCiSia ™ Tabellen med driftdata omfattar inte alla processer for HPR80OXD. Var vanlig

kontakta Hypertherm fér ytterligare information.

Hypertherm, HyPerformance, HPR, HyDefinition och LongLife 1 Sitdelarna Klarar avfasning upp til 45"
ar varumérken som tillhér Hypertherm, Inc. Dessa varumarken

&r registrerade i USA och andra lander.
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